
WOOD
Definición, acabado y resistencia. Calidad Winkle. Consigue un aspecto, tacto y apariencia de madera.

Definition, finish and resistance. Winkle’s quality. Look like wood, feel like wood.

Altura de primera capa: 0.2
Altura de capa: 0.28

Ancho de extrusión de perímetros externos = 0.45mm
Ancho de extrusión de perímetros = 0.45mm
Ancho de extrusión del relleno = 0.45mm
Ancho de extrusión del relleno sólido = 0.45mm
Ancho de extrusión del relleno superior = 0,45 mm
Ancho de extrusión de la primera capa = 0,42mm

Distancia de retracción: 0,5mm
Velocidad de retracción: 40 mm/s

First layer height: 0.2
Layer height: 0.28

Extrusion width of external perimeters = 0.45mm
Perimeter extrusion width = 0.45mm
Infill extrusion width = 0.45mm
Solid fill extrusion width = 0.45mm
Top fill extrusion width = 0,45 mm
First layer extrusion width = 0,42mm

Retraction distance: 0,5mm
Retraction speed: 40 mm/s

FICHA TÉCNICA / DATA SHEET

Maple wood y Pine wood
Maple wood and Pine wood

Diámetro disponible: 1,75mm
Tamaño de bobina: 300g y 750g

Tamaño de la boquilla: 0.8mm Nozzle size: 0.8mm

Available diameter: 1.75mm
Size of the spool: 300g and 750g

PROPIEDADES / CHARACTERISTICS

Colores disponibles / Available colours:

1,75 mm
0,05 mm+-

GARANTÍA DE CALIDAD DEL FILAMENTO WOOD DE WINKLE
QUALITY WARRANTY OF WINKLE’S WOOD FILAMENT

IMPRIMIR EN UN LUGAR VENTILADO / PRINT IN A VENTILATED PLACE

Mejora del bobinado
Better spooling

Diámetro constante
Constant diameter

Bolsa reutilizable, bobina y sílice
Reusable bag, spool and silica bag

*Los parámetros indicados son válidos para impresoras correctamente calibradas (PyD, mecánica y fusor)
*The indicated parameters are valid for correctly calibrated printers (P&D, mechanical and fuser)

*Proceso de fabricación supervisado y probado (diámetro, color y bobinado) para garantizar la calidad de nuestro producto
*Supervised and tested manufacturing process (diameter, colour and winding) to guarantee the quality of our product

info@winkle.shop Nacional +34 670 378 829
Internacional +34 664 612 817
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Dificultad / Difficulty

Warping

Contracción / Contraction

Resistencia al impacto / Impact Strength

Flexibilidad / Flexibility

Dureza / Hardness

Brillo / Brightness

Color / Colour

Acabado / Finish


